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1. CZESC OGOLNA.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogdlne”.

1.2. Zakres Specyfikacji.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogo6lne.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacjg.
W ramach prac remontowych przewiduje si¢ nast¢pujacy zakres robot:

Wykonanie warstwy zbrojacej na elewacji z siatki z widkna szklanego.
Uzupetnienie tynkow wewnetrznych w remontowanych pomieszczeniach.
Zagruntowanie oraz natozenie gtadzi gipsowych na nowo wykonanych
$cianach wewnetrznych.

Wykonanie oktadzin $ciennych z ptytek gresowych w pomieszczeniach
nowopowstatych 1 istniejacych sanitariatow.

» Czyszczenie Scian z cegly w sali §piewu.

YV VVY

1.4. Nazwy i kody.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania og6lne”.

1.5. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg
zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST — 0 ,,Wymagania ogolne”.

1.6. Ogolne wymagania dotyczgce robot budowlanych.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg
zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST — 0 ,,Wymagania ogdlne”.
1.6.1. Dokumentacja.

Patrz ST — 0 ,,Wymagania og6lne”.

1.6.2. Zabezpieczenie Terenu Budowy.

Zabezpieczenie terenu budowy zgodne z wymaganiami ST — 0 ,,Wymagania
ogolne”.

1.6.3. Ochrona przeciwpoZarowa.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania og6lne”.

1.6.4. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robot.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania og6lne”.

1.6.5. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Patrz ST — 0 ,,Wymagania og6lne”.
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1.6.6. Zaplecze dla potrzeb wykonawcy.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogdlne”.

1.6.7. Ogrodzenia.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania og6lne”.

1.6.8. Zabezpieczenie interesow osob trzecich.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogdlne”.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH.

2.1. Ogolne wymagania dotyczqgce materiatow.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania og6lne”.

2.2. Transport, przechowywanie i skladowanie materialow.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania og6lne”.

2.3. Rodzaj zastosowanych materialow.

2.3.1. Wypetniajqcy, zwiekszajgcy przyczepnosé srodek gruntujqcy.

. Dyspersja tworzyw sztucznych wg DIN
Spoiwo 55 945

Barwa Biata

Dane Techniczne Gesto$¢: ok. 1,6 g/lem®

2.3.2. Zaprawa tynkarska do wykonywania tynkow w kategoriach od 0 do
111, do stosowania wewngqtrz i na zewngtrz.
Zgodnie z PN — EN 998-1: 2004 ,,Wymagania dotyczace zapraw do muréw. Czegs¢ 1:
Zaprawa tynkarska”.

Barwa Biata

Wspotczynnik nasigkliwosci woda

w < 0,4 kg/(m” - h’?)

Gestos¢ nasypowa

ok.1,28 kg/dm3

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie:

ok. 3,0 MPa

>1,3 N/mm°®

Przyczepno$¢ do podtoza :

2.3.3. Plytki scienne.
Ptytki wg. PN — ISO 13006: 2001, wg zalacznika L - "Ptytki ceramiczne prasowane na

sucho".
Plytki wewnetrzne — 60x30; 20x20 cm;

2.3.4. Zaprawa klejgca do plytek ceramicznych o zwigkszonej
elastycznosci i przyczepnosci.
Klasa C2TE S1 wg. PN — EN 12004+A1:2012 ,,Kleje do plytek — wymagania, ocena
zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie”.
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2.3.5. Barwna zaprawa cementowa do wypelniania spoin w okladzinach z

plhytek ceramicznych.

Klasa CG 2 W A PN-EN 13888:2010 ,,Zaprawy do spoinowania ptytek -- Wymagania,

ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie”

2.3.6. Gladz? gipsowa.

PN-EN 13279-1:2009 ,Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe - Czes¢ 1. Definicje i

wymagania”.

Zawa_rtoéé_spoiwa gipsowego w > 50%

przeliczeniu na CaSO,

Uziarnienie: odsiew na sicie o boku 0%

oczka kwadratowego - 1500 um

Poczatek wigzania > 20 min

Wytrzymato$¢ na zginanie > 1,0 N/mm?

Wytrzymatos$¢ na $Sciskanie > 2,0 N/mm®

Klasa reakcji na ogien Al

Przyczepno$¢ min. 0,50 MPa
2.3.7. Srodek czyszczgcy do Scian.

Postaé ptynna

Poczatkowa temperatura wrzenia >100°C

Temperatura zaptonu niepalny

Gestos¢ 1,02 g/cm®

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania og6lne”.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogdlne”.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT.

5.1. Ogdlne zasady wykonywania Robot.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania og6lne”.

5.2. Wykonanie tynkow.

5.2.1. Przygotowanie podtoZy pod tynki.
Podtoze powinno by¢:

> Suche, stabilne, rowne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, 0czyszczone z warstw
mogacych oslabi¢ przyczepnos¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna,
olejow, thuszczow, wosku, resztek farby olejnej 1 emulsyjne;.

» Stabo zwigzane czg¢sci powierzchni odkué, zas czgsci luzne lub osypliwe usungé
przy pomocy szczotki stalowej.

» Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze zmoczy¢ czysta woda.

» Jezeli istnieje potrzeba redukcji chlonnoéci podtoza, zaleca si¢ stosowanie
emulsji gruntujace;.
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Zaprawy tynkarskiej nie stosowa¢ na podtozach drewnianych, metalowych, z
tworzyw sztucznych.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami.
Bezposrednio przed tynkowaniem podloze zmoczy¢ czysta woda.

5.2.2. Wpykonanie robot tynkowych.

Tynki nalezy wykona¢ jako dwuwarstwowe.

W celu uzyskania rownych powierzchni nalezy zastosowac prowadzace listwy
tynkarskie — mocowane mechanicznie badz przez zatopienie w zaprawie (listwy
siatkowe).

Modyfikacje zaprawy tynkarskiej wykona¢ zgodnie z kartg techniczna.
Pierwszym etapem jest wykonanie obrzutki wstepnej.

Po jej zwiazaniu, (ale jeszcze przed stwardnieniem) nalezy wykonaé narzut
wierzchni.

Tynk w obydwu etapach narzuca si¢ rOwnomiernie kielnig.

Nadmiar zaprawy nalezy zbiera¢ pacg styropianowa lub drewniang i wrzucac z
powrotem do naczynia.

Swiezy tynk mozna wyréwnywaé dtuga tata, wykorzystujac listwy prowadzace.
Moment przystgpienia do zacierania nalezy dobra¢ doswiadczalnie, tak by nie
nastgpito zbytnie przesuszenie powierzchni tynku.

Zacieranie wykona¢ po natozeniu dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy,
odpowiadajacej grubosci kruszywa.

Prace wykonczeniowe wykonywac zgodnie z technologia robot tynkarskich,
stosujac narzedzia odpowiednie do oczekiwanego efektu wykoficzenia 1
przeznaczenia tynku.

W czasie wysychania tynkow wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobra wentylacje
pomieszczen.

5.2.3. Narzedzia do prac tynkarskich.
Kielnia, paca styropianowa lub drewniana, listwy prowadzace, dluga tata.

Narzedzia nalezy czys$ci€ czysta woda bezposrednio po uzyciu. Trudne do usunigcia
resztki zwigzanej zaprawy zmywac Srodkiem do usuwania pozostatos$ci po cemencie.

5.3. Wykonanie oktadzin sciennych.

Strona
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Istniejgce podtoze nalezy zagruntowac preparatem gruntujgcym

Warstwe zaprawy klejacej nanie$¢ na podtoze za pomoca gtadkiej pacy stalowej
a nastepnie rownomiernie rozprowadzi¢ 1 wyprofilowaé (mozliwie w jednym
kierunku) uzywajac pacy zebatej o uzgbieniu dobranym do rozmiaru phytek.

Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy przytozy¢ ptytke i doktadnie docisna¢ do
podloza. Zaleca si¢, aby powierzchnia sklejenia byta catkowita (pelne
podsadzenie).

Fugowanie oktadziny mozna rozpocza¢ po stwardnieniu zaprawy, nie wczesniej
jednak niz po 24 godzinach od przyklejenia ptytek.

Dylatacje i spoiny przylaczeniowe wypetni¢ trwale elastyczng jednosktadnikowa
masg na bazie silikonowo — kauczukowej.

Odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od
plaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dlugosci taty dwumetrowe;.
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5.4 Wykonanie gladzi gipsowych.

5.4.1.  Przygotowanie podloia pod gladzie gipsowe.

Podtoze powinno by¢ mocne i oczyszczone z kurzu, brudu, olejow, thuszczow,
wosku, resztek powtok malarskich.

Zle zwiazane czesci powierzchni nalezy uprzednio odkué, zas czesci luzne lub
osypliwe usung¢ przy pomocy szczotki stalowe;j. Jesli istnieje potrzeba redukcji
chtonnosci podtoza nalezy zastosowac¢ emulsje gruntujaca.

Wszystkie stykajace si¢ z zaprawg elementy stalowe powinny by¢
zabezpieczone antykorozyjnie.

5.4.2.  Wykonanie gladzi gipsowych.

Mase szpachlowa przygotowuje si¢ przez wsypanie do wody i intensywne
wymieszanie r¢czne lub mechaniczne, az do uzyskania jednorodnej mieszaniny
bez grudek. Zaprawa nadaje si¢ do uzycia natychmiast po wymieszaniu i
zachowuje swoje wlasciwosci przez ok. 2 godziny.

Mase szpachlowa nacigga si¢ rOwnomiernie metalowg pacg na podioze
dociskajac zaczyn silnie paca do podtoza.

Na $ciany naktada si¢ mase pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac
ruch pacg od dotu ku gorze, za$ na sufity — pasami w kierunku od okna w gtab
pomieszczenia, ciggnac pace ku sobie.

Powstale niedoktadnosci ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowac.
Podczas wysychania gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznia i
przeciaggdw oraz zapewni¢ wlasciwg wentylacje 1 przewietrzanie pomieszczen.
Prace okladzinowe (tzn. malowanie, tapetowanie, uktadanie ptytek
ceramicznych ipt.) mozna rozpocza¢ gdy wilgotnos¢ gtadzi bedzie mniejsza niz
1%. Przed uktadaniem oktadzin zaleca si¢ gruntowanie powierzchni emulsja
gruntujaca.

6. DZIALANIA ZWIAZANE Z KONTROLA BADANIAMI ORAZ ODBIOREM
WYROBOW I ROBOT BUDOWLANYCH.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci.

Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Certyfikaty i deklaracje.

Patrz ST — 0 ,,Wymagania og6lne”.

6.3. Dokumentacja budowy.

Patrz ST — 0 ,,Wymagania og6lne”.

6.4. Kontrola jakosci materiatow i wyrobow.
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7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT
BUDOWLANYCH.

7.1. Ogdlne zasady Przedmiaru Robot.

Patrz ST — 0 ,,Wymagania og6lne”.

Podstawowg jednostka przedmiaru dla prac objetych niniejszg ST jest 1 m?
powierzchni wykonanych tynkow i oktadzin.

7.2. Ogolne zasady Obmiaru Robot.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania ogdlne”.

8. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH.

8.1. Rodzaje odbiorow Robot.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania og6lne”.

8.2. Odbior Robdt zanikajqgcych i ulegajgcych zakryciu.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania og6lne”.

8.3. Odbior koncowy.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania og6lne”.

8.4. Odbior tynkow i gladzi gipsowych.

8.4.1. Odbior podtoza.

» Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami wg. p.
52i54.

» Jesli odbior podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze przed odbiorem oczysci¢ 1 zmy¢ woda.

8.4.2. Odbior tynkow.

» Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa.

» Dopuszczalne odchylenie powierzchni i krawedzi oraz przecinajacych sig¢
ptaszczyzn tynkow zwyktych wewnetrznych podano ponizej:

- Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na
calej dlugosci taty kontrolnej 2m;

- Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego — nie
wigksze niz 2 mm na 1 m i ogélem nie wigcej niz 4 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci oraz nie wigcej niz 6 mm w
pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci;

- Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego — nie
wigksze niz 3 mm na Im i ogdtem nie wigcej niz 6 mm na calej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp);

- Odchylenie przecinajacych si¢ ptaszczyzn od kata przewidzianego
w dokumentacji — nie wigksze niz 3 mm na 1 mm.
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» Odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego
promienia nie powinno by¢ wigksze niz 7 mm.
» Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkow
nie powinno by¢ wigksze niz:
e Na catej wysokosci kondygnacji — 10 mm,;
e Na catej wysokos$ci budynku — 30 mm;
» Dla wszystkich odmian tynkéw niedopuszczalne sg nastepujace wady:
o Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
roztworow soli przenikajacych z podtoza, plesni itp.;
e Trwale $lady zaciekow na powierzchni;
e (dstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostateczne;j
przyczepnosci tynku do podtoza.

8.4.3. Odbior gladzi gipsowych.

» 0Odbidr gtadzi gipsowych powinien by¢ dokonywany nie wezesniej niz po 7 dniach
po ich wykonaniu.

» Niedopuszczalne jest wystgpowanie na powierzchni gtadzi nastepujacych wad i
usterek:

e Przeswitéw podtoza;

e Rdzawych plam $wiadczacych o niedoktadnym lub o braku
zabezpieczenia stali w miejscu kontaktu z gipsem.

Nie moga réwniez wystgpowac wypryski i specznia oraz plamy, smugi i
zacieki. Niedopuszczalne sg peknigcia gladzi.
» Niedopuszczalne sg nastepujace nierownosci i odchylenia powierzchni:

e Odchylenie tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
wigksze niz 2 mm i w liczbie wigkszej niz 2 na dtugosci 2 — metrowej
faty kontrolne;j.

e Odchylenie powierzchni 1 krawedzi od kierunku pionowego wigksze niz
1,5 mm na 1 m i ogdlem wigksze niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m
1 wigksze od 4 mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m.

e Odchylenie powierzchni 1 krawedzi od kierunku poziomego wigksze niz
2 mm na 1 m 1 ogdtem wigksze niz 3 mm na catej powierzchni
ograniczonej przegrodami pionowymi.

e Odchylenie przecinajacych si¢ ptaszczyzn wicksze od 2 mmna 1 m w
stosunku do kata przewidzianego w Dokumentacji.

8.5. Odbior oktadzin Sciennych.

» Badanie gotowej oktadziny powinno polega¢ na sprawdzeniu:
e Nalezytego przylegania do podktadu przez lekkie optukiwanie oktadziny
w Kkilku dowolnie wybranych miejscach: gluchy dzwigk wskazuje na
nieprzyleganie oktadziny do podkladu;
e Prawidlowosci przebiegu spoin przez naciggniecie cienkiego sznura
wzdhuz dowolnie wybranych spoin i pomiar odchylen z doktadnoscia do
1 mm;
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e Prawidlowosci uksztattowania powierzchni oktadziny przez przytozenie
w prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m w
dowolnych miejscach powierzchni oktadziny i pomiar wielkosci
przeswitu za pomocg szczelinomierza z doktadnosciag do 1 mm;

e Wizualnym szerokosci stykow i prawidtowosci ich wypetnienia, a w
przypadkach budzacych watpliwosci — przez pomiar z doktadnoscia do
0,5mm

e Jednolitosci barwy plytek.

9. ROZLICZANIE ROBOT TYMCZASOWYCH I PRAC TOWARZYSZACYCH.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania og6lne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA.

10.1. Dokumentacja projektowa.
Patrz ST — 0 ,,Wymagania og6lne”.

10.2. Dokumenty zwigzane.

» Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych tom I
., Budownictwo Ogdlne”
» Zalecane normy:
- Maja zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie
(PN) i branzowe (BN),

CALOSC OPRACOWANO Z ZASTOSOWANIEM LEGALNEGO OPROGRAMOWANIA KOMPUTEROWEGO:

- Microsoft WORD - Certyfikat legalnosci nr X08-19081
Przedmiotowe opracowanie jest chronione prawem autorskim — ustawa z dnia 4 lutego 1994r (Dziennik ustaw nr

24 z dn. 23 lutego 1994r). Zwielokrotnianie egzemplarzy, odsprzedaz, lub jakiekolwiek inne wprowadzenie do
obrotu oraz opracowanie bez zgody autoréw jest zabronione
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